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投资者关系活动

类别 

 

 特定对象调研        □分析师会议 

□媒体采访             □业绩说明会 

□新闻发布会           □路演活动 

 现场参观  

□其他 （请文字说明其他活动内容） 

参与单位名称及

人员姓名 

东吴证券 周尔双  

银华基金 吴颖 董岚枫 王浩 李旻 王智伟 朱玮琳 周书  

王健 胡晓晖 

时间 2021 年 10 月 28 日上午 

地点 罗博特科智能科技股份有限公司 A 栋四楼会议室 

上市公司接待人

员姓名 

公司董事长、CEO 戴军 

董事会秘书兼证券事务代表 李良玉 

投资者关系活动

主要内容介绍 

 

一、 公司介绍 

董事长戴军先生向全体参加调研人员就公司发展历程、产

品经营及技术研发情况等进行了简单介绍。 

二、问题交流 

1、请简要介绍贵公司现有的几大块业务发展情况如何？ 

答复：目前公司的业务板块分为两个大的板块，分别是：

清洁能源业务板块和电子及半导体业务板块。第一，我们在清

洁能源业务板块，主要是为光伏电池片企业提供自动化、智能

化设备和系统，公司无论是在技术还是产品方面均持续保持着

行业领先优势，公司在该业务领域的市场占有率也处于市场领

先水平，在该业务板块公司积累了大量的国内外客户资源，且

公司业务实现了在光伏行业链上的纵向延伸，今年公司获得了

光伏硅片客户的订单，包括自动化设备的也有做整厂智能化项



目的订单；第二，公司的电子及半导体业务板块，目前在产品

和技术方面也有了较大的突破，开始陆续向市场推出单晶圆制

程处理系统、高精度自动化装配和测试装备及整线方案等。目

前该业务主要是在公司位于德国的控股子公司罗博特科（欧

洲）公司，后续公司也将逐步将该业务领域放到国内运营，进

一步做强做大该业务板块，为公司贡献业绩增长点。 

2、请问贵公司未来的整体战略布局如何？ 

答复：公司未来整体战略布局为：一是，持续保持创新，

引领行业技术和产品革命：重新定义离线、多工艺、多产品标

准柔性自动化平台；二是，向光伏电池全流程及其上下游不断

拓展，为客户提供高度集成的全产业链智能制造解决方案；三

是，紧跟光伏电池技术迭代趋势，适时推出具有竞争性的高效

电池配套核心装备及整体解决方案；四是，深耕光伏行业同时，

借助多年的战略布局，迅速进入光电子，半导体高端装备行业。 

3、请戴总为我们介绍一下公司参与并购的德国目标公司

ficonTEC 的基本情况，其市场应用领域和前景如何？ 

答复：ficonTEC 是公司牵头联合财团收购的一家德国标

的公司，该公司已经成立 20 年，是全球光电子和半导体自动

化装配和测试设备领域的领导者，公司采用其成熟的装配技术

以及光学检测技术，为光子元件，微光学以及光电器件的自动

化微组装，封装以及测试方向提供解决方案。其产品和服务主

要运用领域包括光芯片、光通信、高功率半导体激光器、激光

雷达等，其主要客户群分布于欧洲、美洲、亚洲市场等，包括

Intel、IBM、Cisco、DILAS、华为等客户。凭借该公司业务广

泛的市场应用领域并依托其领导者地位的技术水平，该公司拥

有巨大的市场空间。 

4、请问公司去年出现业绩亏损的原因主要是哪几个方

面？ 

答复：公司 2020 年度出现了业绩亏损的原因主要系：一



是因新冠疫情管控措施，公司 2020 年上半年项目拓展、实施

和客户招投标等工作均受到较大影响，导致公司 2020 年上半

年新签合同金额较 2019 年上半年有较大幅度下降，同时项目

实施收亦有所延迟，致使公司 2020 年度营业收入受到阶段性

影响；二是随着光伏平价上网等政策背景的影响，下游光伏行

业整体大幅压缩产品生产成本，设备供应商利润受到不同程度

的挤压，使得公司产品在 2020 年的销售价格呈下降趋势，而

公司作为非标配套自动化供应商，产品定制化特点导致公司产

品成本难以实现同比例的下降，进而导致公司产品的毛利率呈

现下降趋势。三是部分低门槛产品（例如湿法自动化设备的产

品）市场竞争激烈致使产品价格下降幅度加剧，但公司为了满

足客户整体自动化设备配套需求提供相应低附加值甚至毛利

为负的产品，从而降低了公司综合毛利水平。报告期营业收入

的下降，叠加产品综合毛利率的下降等因素致使公司业绩出现

阶段性亏损的情形。 

随着疫情得到控制，因为疫情带来的不利影响得到了较大

程度的消减；为应对市场发展趋势，公司持续加大了研发投入，

持续以客户需求为导向，在新产品、新工艺以及后续技术储备

上投入研发力量，依托长期积累的核心技术，公司全新开发了

高产能智能制造 ARK 平台和基于 5G 的全新第二代智能制造系

统 R
2
-Fab，新产品的推出使公司的产品更具市场竞争力，将增

强公司的盈利水平，事实上前三季度的情况，大家也可以关注

到，公司目前已经实现了业绩的扭转。  

5、请直观地为我们介绍一下公司的技术优势具体表现在

哪几个方面？ 

答复：直观地讲公司的技术优势体现在以下几个方面：（1）

公司在运动控制精度具有行业领先的优势，在直线控制精度

上，公司能做到 2 nm 级别的超高精度，在角精度上公司的技

术水平能达到 2″，具有行业领先的技术水平；（2）公司拥有



处理超薄片的技术，公司的技术水平目前已达到了处理 100μm

厚度的硅片，目前市场水平为 180μm左右，未来光伏电池片也

有逐渐薄片化的趋势，对此公司已进行了前瞻性的技术储备；

（3）公司拥有行业先进的智能制造系统 R2-Fab，R2-Fab 系统

是为了智能制造开发的一款基于微服务的软件平台系统，实现

生产设备组网，数据实时上传，并具备物流调度、数据收集处

理、质量管控、生产管理、大数据分析、数据建模与仿真、云

部署、数据安全等功能，可节省 40-50%人工，提升 0.05%转换

效率，0.05%机台运转时间和 0.05%的产品良率；（4）公司拥

有成熟高端的图像处理技术，主要依托于公司德国控股子公司

的技术积累；（5）公司拥有高端的流体控制技术。 

6、请问公司如何看待光伏电池片的新技术路线发展，比

如 HJT 技术和 TOPCON 技术等，相关技术对应公司产品单 GW

价值量有何差别，公司有何对策？ 

答复：目前光伏电池主流是 PERC 电池技术，而 HJT 和

TOPCON 电池片技术由于其较高的转换效率及效率提升潜力发

展迅速，系未来重要的发展方向，两种技术路线各有优势，具

体发展情况还要看光伏电池片市场未来发展路径选择。两种路

径下，光伏电池片的工序道数有较大程度的区别，HJT 技术相

比现有 PERC 技术工序道数有所缩短，但与之匹配的自动化、

智能化设备的技术难度和标准有较大程度的提升，公司以其在

光伏电池片领域长时间的技术领先优势积淀，已顺利攻克相关

技术难点，已为下游客户提供了 HJT 技术路线项目对应的自动

化、智能化产品和系统，作为 HJT 项目的集成供应商之一在该

领域有着成熟的技术储备和产品基础；TOPCON 技术相比现有

PERC 技术工序道数变得更长，因此与之匹配的自动化设备数

量需求更多，且 TOPCON 技术路线可以通过对现有的 PERC 技术

项目进行改造实现，也有较大的发展空间。公司的应对策略请

参考前面所述的公司整体战略布局安排。 



 

三、现场参观公司办公区域及车间 

接待过程中，公司严格按照《信息披露管理制度》等规定，

保证信息披露的真实、准确、完整、及时、公平。没有出现未

公开重大信息泄露等情况，同时已按深交所要求签署调研《承

诺书》。 

附件清单（如有） 无 

日期 2021 年 10 月 30 日 

 

 


